


 1 

       2 

 7 

15

PP · 17

LED 19

21

23

CVJ 25

27

29

31

LED  33 



Foreword  Hiromi Ikehata   1 

Technical Review  
 Automotive Safety Device Today & Tomorrow  Masakazu Hashimoto   2 

Technical Reports
 Morphology observation and simulation calculation 
                           for ternary olefin polymer blend  Motoshi Matsuura   7 

New Technologies
Dark-Shining-Plating with a high anticorrosion effect  Yosuke Maruoka  15 

Yuji Hotta 
Takayasu Ido 
Hiroshi Watarai 

 Water-borne Paint for PP Interior Parts  Tsuyoshi Suzuki  17 

 LED separation method of construction that utilized 
                                    ultra short pulse laser  Susumu Maeda  19 

New Products
 Luxury type Console Box with Sliding Door for Easy Operation  Yasuhiro Sakakibara  21 

 Naoyuki Fukui 

 Opening Trim W S with Appearance of Textile  Hiroaki Nishikawa  23 
Kurato Okajima 
Mitsunobu Teramoto 

 Plastic CVJ Inboard Boot  Mayuki Toriumi  25 
Yuji Furuta 

 Plastic Air Pipe  Yoshihiro Sakata  27 
Masayuki Taga 

 Passenger side Air Bag ( Shell Bag )  Tsuyoshi Furuno  29 
Kazuaki Bito 

 New Forklift GENEO  Shoji Sakaida  31 

 LED lighting Module for Showcase  Takao Mukogawa  33 
Kunikazu Hirozawa 

TOYODA GOSEI TECHNICAL REVIEW VOL.49 NO.1. 2007

CONTENTS



1

45

30

SE Simultaneous Engineering



2

2

Automotive Safety Device Today Future

                                                     
* Masakazu Hashimoto

17
6,871 31

49
1992

JR
108

1980

IIHS

1) 2)



豊田合成技報 Vol.49 No.1 (2007) 

－3－ 

（3） 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
まず初めに，衝突安全装備の基本である３点式

シートベルトについては装着長さ調整の不要な

ELR式が広く実用化されたのは1970年代後半から

であり，100年を超える自動車実用化の歴史では

ごく「最近」のことである． 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
このシートベルトの性能を画期的に進化させた

プリテンショナーは1980年初め，その補助装置と

してのSRSエアバッグと合わせてベンツが量産車

に採用したのが事実上のはじまりであった．プリ

テンショナー付シートベルトは後に実用化された

フォースリミッターと合わせて前面衝突に対する

安全装備として今日広く普及し，プリテンショナ

ー・フォースリミッター付３点シートベルトと

SRSエアバッグは，今や日本も含め欧米市場では

ほとんどの新型車で標準装備となっている． 

SRS エ ア バ ッ グ に つ い て は 豊 田 合 成 技 報

VOL.46NO.1(2004)「エアバッグモジュール製

品の動向」に詳しく紹介されているのでここで

は割愛したい． 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

            表－１  各国・地域での衝突安全性能アセスメント試験方法 3) 
国又は地域 実施機関 衝突安全性能試験の種類 

日本 国土交通省 
（独）自動車事故対策

機構 

 フルラップ前面衝突試験＠55km／h 
 オフセット前面衝突試験＠64km／h 
 側面衝突試験＠55km／h 

運輸省交通安全局 
（NHTSA） 

 フルラップ前面衝突試験＠56km／h 
 27°侵入台車側面衝突試験＠62km／h 

米国 

道路安全保険協会 
（IIHS） 

 オフセット前面衝突試験＠64km／h 
 

豪州 
ﾆｭｰｼﾞｰﾗﾝﾄﾞ 

連邦政府、各州政府他 
（A－NCAP） 

 オフセット前面衝突試験＠64km／h 
 側面衝突試験（ポール側突含む）＠

50km／h 
欧州 欧州委員会他 

（EURO－NCAP） 
 オフセット前面衝突試験＠64km／h 
 側面衝突試験（ポール側突含む）＠

50km／h 
 

図－３ ELRの作動原理 

 
図－４ シートベルトプリテンショナー、フォースリミッター機能 4) 

ベース 

ウエビング

ラチェット 

シャフト 

パウル 

センサーボール

ブラケット 

作動しているとき 作動していないとき 

注．最近では中国でもEURO－NCAPに相当するC－NCAPが実施され公表されている． 

  インドでも将来の欧州法規導入に合わせてNCAPが始まるものと予想される． 
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* 1

Morphology observation and simulation calculation 
for ternary olefin polymer blend 

Motoshi  Matsuura*

                                                     
*1
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Abstract
As a ternary polymer blend  that is consisted 

of PP(poly-propylene) EPR(ethylene-propylene
random co-polymer) and PE(poly-ethylene)
we compared the morphology observed by 
transmission electron microscope (TEM) with 
the result of  calculation based on the self-
consistent-field theory
 The morphology calculated by the self-
consistent-field theory was consistent with the 
result of the examination to some extent, so we 
recognized the availability of this simulation
method. 
In the morphology calculated by the self-
consistent-field theory, we paid attention to the 
complicated structure, which was almost 
overlooked in the morphology observed by TEM, 
and we investigated in detail with the 
observation by atomistic force microscope.  

EPR is considered as the compatibilizer for the 
PP/PE blend in this ternary polymer blend. We 
refer to the result calculated for the ternary 
blend in which the EPR is substituted to 
ethylene-propylene block-co-polymer. 
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Dark-Shining-Plating with a high anticorrosion effect 
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Water-borne Paint for PP Interior Parts 
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