
ｻﾌﾟﾗｲﾁｪｰﾝ情報のシステム化に伴い、SC(ｻﾌﾟﾗｲﾁｪｰﾝ)
情報の提供依頼について

受信から SC情報確定後に提出して頂く作業の流れ

作製 2023年3月16日
調達部調達企画室
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〇〇会社
〇〇会社

パスワードは乱数_自動設定

◆業務の流れ1
量産準備依頼書を発行時に、
仕入先様へSC情報の提供依頼として、下記メール（2通）を送信いたします。

機密文書として送付

・依頼メール、
・パスワード連絡メール

(件名を見直し検討中。2023.3）
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◆業務の流れ2
・メールの添付ファイル「出荷場登録およびサプライチェーン情報の連絡（Excel）」に貴社の

情報を入力し、弊社に提出。

20件記載可

＊製品部品、材料 とも共通帳票
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（提出先/2023.3時点：hajime.ito@toyoda-gosei.co.jp）
＊提出先は、処理が平準化されたら変更する予定

表示Ａ

記入欄Ｃ

記入欄Ｂ

設変時等の随時送信時は
既存の登録内容を表示
する予定（2023年度）



量産準備依頼書
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◆「出荷場登録およびサプライチェーン情報の連絡」には、量産準備依頼書と同じ構成情報を

表示します。

SC情報の連絡票

表示Ａ

同じ内容が
記載されている



●部品品番で発注時、色違い品番がある場合は、品番のみ記載されます。
●製品品番で発注時、仕入先様の自給部品に色違い品番がある場合、品番情報が記載することが

できませんでした。
つきましては、その場合は仕入先様に追記して頂きますようご協力お願いします。

●自支給区分が変更になった、或いは誤記になっている

◆構成情報での注意点 5/11

部品は、色違いが表示される



◆業務の流れ3
弊社の購入品番について 出荷場登録を記入ください

現状
・以下の帳票で品番単位で集荷場を

TGの各領域担当部署(業務室)に連絡

変更
・今回のSC情報登録帳票の記載欄に記載ください
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記入欄Ｂ

記入欄Ｂ



項目名 出荷場コード ★新設★拠点コード

詳細 製品・材料を出荷する場所
・出荷窓口工場、倉庫等

製品・材料を生産・加工する場所
・工場、メーカー、２次仕入先様等

【出荷場コード】について

現行：仕入先コードー出荷場 ・・・ １１１１－０
１１１１－Ａ

１１１１－０（本社）

納品書
1111-0

注文書
1111-0

納品書
1111-A

かんばん
1111-A

１１１１－A（２次京㈱）

■補足
数字：仕入先様の工場
英字：仕入先様の２次、３次仕入先

１１１１－０００（本社）

１１１１－００１（愛知工場）

１１１１－００２（滋賀工場）

１１１１－B００（２次富㈱）

１１１１－A００（２次京㈱）

１１１１－C００（３次岡㈱）

仕入先-出荷場 毎に
注文書、納品書、かんばん が発行される。
（現行の運用どおり。変更なし）
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①生産仕入先コード・・仕入先調査表に記載されたコードと合わせてください。（赤の縦縞）
貴社(1次仕入先様) ：TGが設定させていただいた4桁のコード
2次、3次仕入先様 ：貴社が設定されたコード（英数字10桁以内）

②生産拠点コード・・仕入先調査表に記載されたコードと合わせてください。（黄色）
貴社が設定されたコード（英数字10桁以内）

③拠点名称・・ 拠点名を入力ください。

④加工内容・・ 加工内容を入力ください。
＊材料の場合は材料名を入力

してください

⑤材料区分・・加工内容欄に材料を入力された
場合は、『材料』を選択して
ください。

★提出納期：新規案件…SOPの1ケ月前
納期を過ぎて提出がない場合
督促メールを送信する予定です。
設変時…検討中
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【改定する仕入先調査表のイメージ】

① ② ③ ④ ⑤

◆業務の流れ４
仕入先様が自給されている構成品番毎に、①～⑤の情報を記入ください

100文字以内

記入欄C

記入欄C



項目名 出荷場コード ★新設★拠点コード

詳細 製品・材料を出荷する場所
・出荷窓口工場、倉庫等

製品・材料を生産・加工する場所
・工場、メーカー、２次仕入先様等

【拠点コード】について

現行：仕入先コードー出荷場 ・・・ １１１１－０
１１１１－Ａ

１１１１－０（本社）

納品書
1111-0

注文書
1111-0

納品書
1111-A

かんばん
1111-A

１１１１－A（２次京㈱）

■補足
数字：仕入先様の工場
英字：仕入先様の２次、３次仕入先

１１１１－０００（本社）

１１１１－００１（愛知工場）

１１１１－００２（滋賀工場）

１１１１－B００（２次富㈱）

１１１１－A００（２次京㈱）

１１１１－C００（３次岡㈱）

仕入先-出荷場 毎に
注文書、納品書、かんばん が発行される。
（現行の運用どおり。変更なし）

9/11拠点コード：
・仕入先様にて設定されたコードです。（＊）
（＊）調達担当から指定がある場合は従ってください。
・本コードは、実務（注文~計上）では使用されない。
サプライチェン情報 確認時に使用



◆記入の注意点（お願い）

20件記載可
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・青枠部は記入要領を参考にして頂く
・帳票の上段（赤枠部）に記載しております「豊田合成からのお願い」の項目を確認願います
・構成品番毎に生産拠点、加工内容入力ください。

２０枠準備しておりますが、不足の場合は、右の余白列に列追加し入力ください。

◆記入後の資料提出先
・帳票の左最上段に記載されている部署・担当のEメール先に送り頂く様お願いいたします。

注):PASから送信されたメールにそのまま返信も登録処置ができません



◆本件についての問い合せ先

・調達部調達企画室 伊藤
Eメール hajime.ito@toyoda-gosei.co.jp
電話(会社携帯)   090-6393-8454

・調達部 発注担当部署の窓口担当
調達 ＷＳ・ＦＣ部品調達室
調達ＩＥ部品調達室
調達ＳＳ部品調達室
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