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The System which Judges the Form Quality of an Extrusion Product  

in an Off-Line State 
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設計図面をあらかじめ

コンピュータ内に登録

↓

イメージスキャナで製品

形状を取り込む

↓

製品形状画像と設計図面画像

とを重ね合わせる

↓

形状品質判定を行う

　　　　図－３　処理フロー

３．システムの特徴

　コンピュータ上で実現するための課題は次の通

りである．

　①製品形状，設計図面の取り込み

　②製品形状と設計図面の照合（重ね合わせ）

　③形状品質判定

３－１．製品形状、設計図面の取り込み

　本システムでは，製品形状の取り込みには市販

のイメージスキャナを採用し，目標分解能の満足

とシステムの低コスト化をはかった．

　また，設計図面はCADデータを用い，本システ
ムに適用するため画像データに変換して使用した．

３－２．製品形状と設計図面の照合（重ね合わ

　　　　せ）

　イメージスキャナで取り込んだ製品形状画像と

設計図面画像との重ね合わせは，次のように実施

した．

ａ．設計図面に基づく照合基準位置を設計図面画

　　像上でコンピュータ内に登録する．

　（図－４）

ｂ．製品形状画像から画像処理エッジ検出手法に

　　よってエッジ位置を検出し，そこから直線を

　　算出し，製品形状画像の位置を認識する．

　（図－５）

ｃ．設計図面画像と製品形状画像との位置補正を

　　行い，両画像の基準位置を一致させ，重ね合

　　わせる．（図－６）

図－４　設計図面が指定する照合基準位置

図－５　製品形状画像における基準位置検出

図－６　製品形状画像と設計図面画像との重ね

　　　　合わせ
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